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S EG Konformitatserklarung

1 EG Konformitatserklarung

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stralle 53
97346 Iphofen
Germany

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass die Maschine:

Maschinentyp: PFT CUTMASTER
Gerateart: HeilRdraht-Schneidegerat

Seriennummer:

mit den nachfolgenden CE-Richtlinien Gbereinstimmt:
e Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG),
¢ Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EG).

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde.
Vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben
unberiicksichtigt. Die Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder
verandert wird.

Bevollméachtigter fiir die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralte 53, 97346 Iphofen.

Die Technischen Unterlagen sind hinterlegt bei:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Strafte 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, Dr. York Falkenberg

Geschéftsfuhrer
Ort, Datum der Austellung Name und Unterschrift Angaben zum Unterzeichner

14.11.2019 Seite 5
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Allgemeines

2 Allgemeines

PFT.

2.1 Informationen zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung mit Sicherheitshinweisen, gibt wichtige
Hinweise zum Umgang mit dem Gerat. Voraussetzung fir sicheres
Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebenen Sicherheitshinweise
und Handlungsanweisungen.

Dariiber hinaus sind die flir den Einsatzbereich des Gerates
geltenden ortlichen Unfallverhltungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

Die Betriebsanleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig
durchlesen! Sie ist Produktbestandteil und muss in unmittelbarer
Nahe des Gerates fir das Personal jederzeit zugéanglich
aufbewahrt werden.

Bei Weitergabe des Gerates an Dritte auch die Betriebsanleitung
mitgeben.

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung
der Sachverhalte nicht unbedingt mafistabsgerecht und kénnen
von der tatsachlichen Ausfihrung des Gerates geringflgig
abweichen.

2.2 Anleitung zum spateren Gebrauch aufbewahren

3 Symbolerklarung

Warnhinweise

Die Betriebsanleitung muss wahrend der gesamten Lebensdauer
des Produktes verflgbar sein.

Warnhinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole
gekennzeichnet. Die Hinweise werden durch Signalworte
eingeleitet, die das Ausmall der Gefdhrdung zum Ausdruck
bringen.

Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um
Unfalle, Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

GEFAHR!
... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation

hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fuhrt, wenn sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!
... weist auf eine moglicherweise gefahrliche

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen filhren kann, wenn sie nicht
gemieden wird.

Seite 6
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i & Symbolerklarung
VORSICHT!
... weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu geringfiigigen oder leichten
Verletzungen filhren kann, wenn sie nicht
gemieden wird.
' VORSICHT!
° weist auf eine madglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fiihren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.
Tipps und Empfehlungen O HINWEIS!
1 ... hebt niitzliche Tipps und Empfehlungen sowie
Informationen fiir einen effizienten und stérungs-
freien Betrieb hervor.
Besondere Sicherheitshinweise Um auf besondere Gefahren aufmerksam zu machen, werden in
Verbindung mit Sicherheitshinweisen die folgenden Symbole ein-
gesetzt:

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

kennzeichnet lebensgefahrliche Situationen
durch elektrischen Strom. Bei Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise besteht die Gefahr schwerer
Verletzungen oder des Todes.
Die auszufihrenden Arbeiten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgefihrt werden.

3.1 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, dem
Stand der Technik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und
Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund:
B Nichtbeachtung der Anleitung
B Nichtbestimmungsgemalier Verwendung
B Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
B Eigenmachtiger Umbauten
B Technischer Veranderungen
B Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der
Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptionen oder aufgrund
neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen
Erlduterungen und Darstellungen abweichen.

14.11.2019 Seite 7



HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Symbolerklarung

3.2 Urheberschutz

3.3 Ersatzteile

3.4 Kundendienst

PFT.

Im Ubrigen gelten die im Liefervertrag vereinbarten
Verpflichtungen, die Allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeitpunkt des
Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen Regelungen.

Die Betriebsanleitung vertraulich behandeln. Sie ist ausschlieRlich
fur die mit dem Gerat beschéftigten Personen bestimmt. Die
Uberlassung der Betriebsanleitung an Dritte ohne schriftliche
Genehmigung des Herstellers ist unzulassig.

O HINWEIS!

1 Die inhaltlichen Angaben, Texte, Zeichnungen,
Bilder und  sonstigen  Darstellungen  sind
urheberechtlich geschitzt und unterliegen den
gewerblichen Schutzrechten. Jede missbréuchliche
Verwertung ist strafbar.

Vervielfaltigungen in jeglicher Art und Form, auch auszugsweise
sowie die Verwertung und/oder Mitteilung des Inhaltes sind ohne
schriftiche  Erklarung des  Herstellers nicht gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Weitere
Anspriche bleiben vorbehalten.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch falsche Ersatzteile!

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile konnen zu
Beschadigungen, Fehlfunktionen oder Totalausfall
fuhren sowie die Sicherheit beeintrachtigen.

Deshalb:

— Nur Originalersatzteile des Herstellers
verwenden.

Ersatzteile Uber Vertragshandler beziehen.

Fir technische Auskinfte steht unsere Kundenhotline zur
Verfugung.

Hinweise Uber den zustandigen Ansprechpartner sind jederzeit per
Telefon, Fax, E-Mail oder Uber das Internet abrufbar, siehe
Herstelleradresse auf Seite 2.

Daruber hinaus sind unsere Mitarbeiter stdndig an neuen
Informationen und Erfahrungen interessiert, die sich aus der
Anwendung ergeben und fir die Verbesserung unserer Produkte
wertvoll sein kénnen.

Seite 8
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Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick (ber alle wichtigen
Sicherheitsaspekte fir einen optimalen Schutz des Personals
sowie fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb.

Bei Nichtbeachtung der in dieser Anleitung aufgeflihrten
Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise  kénnen
erhebliche Gefahren entstehen.

4.1 Verantwortung des Betreibers

Das Gerat wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber
des Gerats unterliegt daher den gesetzlichen Pflichten zur
Arbeitssicherheit.

Neben den Arbeitssicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung
missen die fir den Einsatzbereich des Gerates gultigen
Sicherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvorschriften
eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere:

® Der Betreiber muss sich Uber  die geltenden
Arbeitsschutzbestimmungen  informieren und in  einer
Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich
durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Einsatzort des
Gerates ergeben. Diese muss er in Form von
Betriebsanweisungen fur den Betrieb des Gerates umsetzen.

B Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit des
Gerates prifen, ob die von ihm erstellten Betriebsanweisungen
dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen und diese
falls erforderlich anpassen.

B Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Installation,
Bedienung, Wartung und Reinigung eindeutig regeln und
festlegen.

B Der Betreiber muss daflir sorgen, dass alle Mitarbeiter, die mit
dem Gerat umgehen, die Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben.

Darlber hinaus muss er das Personal in regelmafiigen
Abstanden schulen und Uber die Gefahren informieren.

Weiterhin ist der Betreiber daflir verantwortlich, dass das Gerat
stets in technisch einwandfreiem Zustand ist, daher gilt Folgendes:

B Der Betreiber muss daflir sorgen, dass die in dieser
Betriebsanleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

m Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regelmafig
auf Funktionsfahigkeit und Vollstandigkeit Gberprifen lassen.

B Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausriustung bereitstellen.

14.11.2019
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Sicherheit

4.2 Bedienpersonal
4.2.1 Anforderungen

PFT..

WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unzureichender

Qualifikation!

UnsachgemaRer Umgang kann zu erheblichen
Personen- und Sachschaden flihren.

— Besondere Tatigkeiten nur durch die in den
jeweiligen Kapiteln dieser Anleitung benannten
Personen durchfihren lassen.

— Im Zweifel Fachleute hinzuziehen.

In der Betriebsanleitung werden folgende Qualifikationen flr
verschiedene Tatigkeitsbereiche benannt:

B Unterwiesene Person
wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Gber die ihr
Ubertragenen Aufgaben und méglichen Gefahren bei
unsachgemaliem Verhalten unterrichtet.

B Fachpersonal
ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrung sowie Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen in
der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und
mdgliche Gefahren selbststandig zu erkennen.

B Elektrofachkraft
ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und
Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen Anlagen
auszufuhren und mogliche Gefahren selbststandig zu
erkennen.

Die Elektrofachkraft ist speziell fir das Arbeitsumfeld, in dem
sie tatig ist, ausgebildet und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Als Personal sind nur Personen zugelassen, von denen zu
erwarten ist, dass sie ihre Arbeit zuverlassig ausfiihren. Personen,
deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch Drogen,
Alkohol oder Medikamente, sind nicht zugelassen.

Bei der Personalauswahl die am Einsatzort geltenden alters- und
berufsspezifischen Vorschriften beachten.

Seite 10
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4.2.2 Unbefugte

4.2.3 Uberpriifung

Jahrliche Uberpriifung

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

A

Sicherheit

WARNUNG! Gefahr fiir Unbefugte!

Unbefugte Personen, die die hier beschriebenen
Anforderungen nicht erfiillen, kennen die Gefahren
im Arbeitsbereich nicht.

— Unbefugte Personen vom Arbeitsbereich
fernhalten.

— Im Zweifel Personen ansprechen und sie aus
dem Arbeitsbereich weisen.

— Die Arbeiten unterbrechen, solange sich
Unbefugte im Arbeitsbereich aufhalten.

— Kinder vom Gerét fern halten.

Als Nachweis dieser Priifung erhalt das Gerat eine Prifplakette.
Das Priifprotokoll ist auf Verlangen vorzuzeigen

O

il

HINWEIS!

Das Gerat muss mindestens einmal jéhrlich einer
Uberpriifung durch eine Elektrofachkraft gemaR
VDE 701 und VDE 702 sowie VBG 4 unterzogen
werden (Priifvorschldge siehe Seite 51).

14.11.2019
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Verwendung PFT CUTMASTER b
5 Verwendung PFT CUTMASTER
5.1 BestimmungsgemafRe Verwendung des PFT CUTMASTERS
Das Gerat ist ausschlieBlich fir den hier beschriebenen
bestimmungsgemallien  Verwendungszweck  konzipiert und
konstruiert.
O HINWEIS!

il

A

Anspriche

Der PFT CUTMASTER dient ausschlie8lich zum
spanlosen Schneiden von Wéarmeddmmplatten aus
Schaumpolystyrol mit einem heil8en Draht.

WARNUNG!

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung!

Jede Uber die bestimmungsgemafe Verwendung
hinausgehende und/oder andersartige Benutzung
des Gerates kann zu gefahrlichen Situationen
fuhren.

Deshalb:
— Das Gerat nur bestimmungsgemaf verwenden.

— Die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller
immer beachten.

— Alle Angaben in dieser Betriebsanleitung strikt
einhalten.

jeglicher Art wegen Schaden aus nicht

bestimmungsgemalier Verwendung sind ausgeschlossen.

Fir alle Schaden bei nicht bestimmungsgemalier Verwendung
haftet allein der Betreiber.

5.2 BestimmungsgemaRe Verwendung PFT MINICUT

Das Gerat ist ausschliel3lich fiir den hier beschriebenen
bestimmungsgemafien Verwendungszweck konzipiert und

konstruiert.

O

il

HINWEIS!
Der PFT MINICUT st ausschlieBlich zum
Schneiden von Polystyrol- Hartschaum, wie

Fassaden-Démmplatten, Dachdémmplatten oder
Kellerdéammplatten bestimmt.

Die Temperatur der Schneideklingen ist auf dieses
Material ausgelegt.

Seite 12

14.11.2019



PFT_

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Verwendung PFT CUTMASTER

5.3 Gefahr durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

A

Anspriiche

WARNUNG!

Jede Uber die bestimmungsgemafe Verwendung
hinausgehende und/oder andersartige Benutzung
des PFT CUTMASTERS oder des PFT MINICUTS
kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Deshalb:
— Das Gerat nur bestimmungsgemaf verwenden.

— Die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller
immer beachten.

— Alle Angaben in dieser Betriebsanleitung strikt
einhalten.

Die beim Schneiden entstehenden Dampfe
missen bei Arbeiten in Raumen mit einer
Absaugvorrichtung entfernt werden.

PVC - beschichtete Materialien durfen wegen der
beim Schneiden entstehenden
gesundheitsschadlichen Dampfe nicht bearbeitet
werden.

Die Schneidklinge bzw. den Schneiddraht nicht
berihren, Verbrennungsgefahr!  Sie  kénnen
Temperaturen von 500°C erreichen, nachdem der
Schalthebel bzw. der Drucktaster des Gerates
betatigt wurde.

Den MINICUT nicht an Gegenstande Ilehnen,
solange die Schneidklinge nicht véllig abgekuhlt ist.

jeglicher Art wegen Schaden aus nicht

bestimmungsgemalier Verwendung sind ausgeschlossen.

Fir alle Schaden bei nicht bestimmungsgemalier Verwendung
haftet allein der Betreiber.

14.11.2019
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Vorteile des PFT CUTMASTERS

6 Vorteile des PFT CUTMASTERS

Der PFT CUTMASTER lasst sich flach zusammenklappen
und dadurch ist er leicht und platzsparend zu transportieren.

Umklappbare StandfiiRe ermdglichen das Arbeiten in zwei
Arbeitshéhen (nur bei 1100/310). Die niedrige Arbeitsposition
kann beispielsweise in der oberen Geriistlage bei engen
Platzverhaltnissen hilfreich sein.

Die Kombi-Montageplatte auf der Rlckseite ist als Aufnahme
fur den Zusatzful oder fir eine Geristbefestigung
vorgesehen.

Der  Edelstahlschutzbigel ist Dbeidseitig an den
Schwenkeinheiten angeschweil’t. Der untere Blgel dient zum
Schutz des Spiralkabels. Der obere Biigel kann als Ose fir
den Transport mit einem Seil verwendet werden (nur bei
1100/310).

Der fest montierte Transformator ist so ausgelegt, dass eine
schnelle Schnittgeschwindigkeit und eine extrem kurze
Aufheizzeit erreicht werden. Der Transformator ist zweifach
abgesichert. Gegen Uberhitzung ist eine Thermosicherung
integriert und gegen  Kurzschlussstrome ist eine
austauschbare Feinsicherung verbaut.

Der im Schneidbiigel integrierte Druckknopf vermindert die
Verletzungsgefahr an einem heilken Draht und verlangert die
Lebensdauer des Schneidrahtes.

Der geschweildte Schneidblgel verhindert das Verkanten
wahrend des Schneidevorgangs.

Durch die beiden an den Biigelfihrungen positionierten
Tiefenanschlage lasst sich die Schnitttiefe fixieren.

Alle Lineale sind extrem scheuerbestdandig und an der
Grundplatte und den Auflagewinkeln versenkt angebracht.

Bei Schragschnitten garantiert eine Speichermdglichkeit das
rationelle Schneiden von z. B. Giebelschragschnitten.

Durch den zweiten Auflagewinkel ist eine zweite
Schragstellung  mdglich  und auBerdem wird das
Herunterfallen der abgeschnittenen Teile verhindert.

Auch im zusammengeklappten Zustand steht das
HeilRdrahtschneidegerat auf den StandfilRen, dadurch kein
Verkratzen.

Durch die stabile Leichtbauweise bringen die PFT
CUTMASTER gerade mal 17 kg (1100/310) bzw. 16,5 kg
(1300/310) auf die Waage.

Seite 14
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PFT

7 Besondere Gefahren

Elektrischer Strom

Schmutz und herumliegende
Gegenstande

Besondere Gefahren

Im folgenden Abschnitt werden die Restrisiken benannt, die sich
aufgrund der Gefahrdungsanalyse ergeben.

Die hier aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Warnhinweise in
den weiteren Kapiteln dieser Anleitung beachten, um Gesundheits-
gefahren zu reduzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden.

N

A

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Berlhrung mit spannungsfihrenden Teilen
besteht unmittelbare Lebensgefahr. Beschadigung
der Isolation oder einzelner Bauteile kann
lebensgefahrlich sein.

Deshalb:

— Bei Beschadigungen der Isolation Spannungs-
versorgung sofort abschalten und Reparatur
veranlassen.

— Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von
Elektrofachkraften ausfiihren lassen.

— Bei allen Arbeiten an der elektrischen Anlage
diese spannungslos schalten und Spannungs-
freiheit prifen.

— Vor Wartungs-, Reinigungs- und
Reparaturarbeiten Spannungsversorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

— Keine Sicherungen oder
Sicherheitseinrichtungen  Uberbriicken  oder
auler Betrieb setzen. Beim Auswechseln von
Sicherungen  die  korrekte ~ Ampere-Zahl
einhalten.

— Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen
fernhalten. Diese kann zum Kurzschluss flihren.

VORSICHT!
Stolpergefahr durch Schmutz und
herumliegende Gegenstande!

Verschmutzungen und herumliegende
Gegenstande bilden Rutsch- und Stolperquellen
und kénnen erhebliche Verletzungen verursachen.

Deshalb:
— Arbeitsbereich immer sauber halten.
— Nicht mehr benétigte Gegenstande entfernen.

— Stolperstellen mit gelb-schwarzem Markierband
kennzeichnen.

14.11.2019
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Besondere Gefahren

7.1 Sicherheitseinrichtungen

7.2 Beschilderung

A

PFT

WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende
Sicherheitseinrichtungen!

Sicherheitseinrichtungen sorgen flir ein Hochstmaf}
an Sicherheit im Betrieb. Auch wenn durch
Sicherheitseinrichtungen Arbeitsprozesse
umstandlicher werden, durfen Sie keinesfalls aul3er
Kraft gesetzt werden. Die Sicherheit ist nur bei
intakten Sicherheitseinrichtungen gewahrleistet.

Deshalb:
— Vor Arbeitsbeginn prufen, ob die

Sicherheitseinrichtungen funktionstiichtig und
richtig installiert sind.

— Sicherheitseinrichtungen niemals auller Kraft
setzen.

Die folgenden Symbole und Hinweisschilder befinden sich auf dem
PFT CUTMASTER. Sie beziehen sich auf die unmittelbare
Umgebung in der sie angebracht sind.

A

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unleserliche Symbole!
Im Laufe der Zeit kénnen Aufkleber und Schilder

verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich
werden.

Deshalb:
— Alle Sicherheits-, Warn- und

Bedienungshinweise in stets gut lesbarem
Zustand halten.

— Beschadigte Schilder oder Aufkleber sofort
erneuern.

Seite 16
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Caution!

Only usable in good ventilated Room!
Do only use with
delivered healing wire.

Caution!

Heating wire, danger of buming up

Transformer has a thermal circuit
breaker interrupting if overicaded!
Reusuable after cocling down.

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Besondere Gefahren

Achtung heiBer Draht:
Angebracht auf der Grundplatte.

Augenschutz/Schutzbrille verwenden:

Schutz der Augen fiir den unwahrscheinlichen Fall des ReilRens
des Hauptschneidedrahts.

Angebracht auf der Grundplatte.

Den PFT CUTMASTER nur in gut bellfteten Raumen verwenden.
Durch das erhitzte Polystyrol kdnnen gesundheitsschadliche
Dampfe entstehen.

Angebracht auf der Grundplatte.

Achtung Heizdraht — Feuergefahr:
Angebracht auf der Grundplatte.

Anmerkung zum Betrieb des Transformators auf de Rickseite der
Grundplatte:

Transformator mit Thermoschalter — unterbricht bei Uberhitzung!
Weiterarbeiten nach Abkuhlung.

14.11.2019
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Personliche Schutzausrustung

PFT

8 Personliche Schutzausristung

Grundsatzlich tragen

m

®
O
o

Bei der Arbeit ist das Tragen von personlicher Schutzausristung
erforderlich, um die Gesundheitsgefahren zu minimieren.

m Die fir die jeweilige Arbeit notwendige Schutzausristung
wahrend der Arbeit stets tragen.

B Im Arbeitsbereich vorhandene Schilder zur persénlichen
Schutzausrustung beachten.
Bei allen Arbeiten grundsatzlich tragen:

Arbeitsschutzkleidung

ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer Reil¥festigkeit, mit
engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie dient vorwiegend
zum Schutz vor Erfassen durch bewegliche Maschinenteile.

Keine Ringe, Ketten und sonstigen Schmuck tragen.

Sicherheitsschuhe

zum Schutz vor schweren herabfallenden Teilen und Ausrutschen
auf rutschigem Untergrund.

Schutzbrille

zum Schutz der Augen vor umherfliegenden Teilen und zum
Schutz vor Verbrennungen durch den heiflen Schneidraht.

Leichter Atemschutz
zum Schutz vor schadlichen Stauben.

Schutzhelm

zum Schutz vor herabfallenden und umherfliegenden Teilen und
Materialien.

Schutzhandschuhe

zum Schutz der Hande vor Reibung, Abschirfungen, Einstichen
oder tieferen Verletzungen sowie vor Beriihrung mit heien
Oberflachen.

Seite 18
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Bei besonderen Arbeiten tragen

25

Larm

Gesundheitsgefahrdende Dampfe

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Personliche Schutzausristung

Beim Ausfihren besonderer Arbeiten ist spezielle Schutz-
ausristung erforderlich. Auf diese wird in den einzelnen Kapiteln
dieser Anleitung gesondert hingewiesen. Im Folgenden werden
diese besonderen Schutzausristungen erlautert:

Gesichtsschutz

zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Flammen, Funken
oder Glut sowie heillen Partikeln oder Abgasen.

Besondere Gefahren

Im folgenden Abschnitt werden die Restrisiken benannt, die sich
aufgrund der Gefahrdungsanalyse ergeben.

Die hier aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Warnhinweise in
den weiteren Kapiteln dieser Anleitung beachten, um Gesundheits-
gefahren zu reduzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden.

WARNUNG!
Gehorschadigung durch Larm!

Der im Arbeitsbereich auftretende Larmpegel kann
schwere Gehdérschadigungen verursachen.
— Bei Arbeiten grundsatzlich Gehdrschutz tragen.

— Nur soweit erforderlich im Gefahrenbereich
aufhalten.

WARNUNG!
Gesundheitsgefahr durch Dampfe!

Eingeatmete Dampfe kdénnen langfristig zu
Lungenschadigungen oder anderen
gesundheitlichen Beeintrachtigungen fiihren.

— Bei allen Arbeiten im Gefahrenbereich leichten
Atemschutz tragen.

14.11.2019

Seite 19



HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Arbeiten zur Storungsbehebung "T;":'

9 Arbeiten zur Storungsbehebung
9.1 Verhalten bei Storungen

Verhalten bei Stérungen Grundsatzlich gilt:

1. Bei Stoérungen, die eine unmittelbare Gefahr fur Personen oder
Sachwerte darstellen, sofort die Not-Stopp-Funktion ausfiihren.

2. Stérungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich
erfordern, das Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

4. Verantwortlichen am Einsatzort Uber Stérung sofort informieren.

5. Je nach Art der Stérung, diese von autorisiertem Fachpersonal
beseitigen lassen oder selbst beheben.

O HINWEIS!

1 Die im Folgenden aufgefiihrte Stérungstabelle gibt
Aufschluss dariber, wer zur Behebung der Stérung
berechtigt ist.

9.2 Stérungen

Im folgenden Kapitel sind mdgliche Ursachen fir Stérungen und
die Arbeiten zur ihrer Beseitigung beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stérungen, die Wartungsintervalle
entsprechend der tatsachlichen Belastung verkirzen.

Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu
beheben sind, den Handler kontaktieren.

9.3 Sicherheit

Personal m Die hier beschriebenen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung
kénnen soweit nicht anders gekennzeichnet durch den
Bediener ausgeflihrt werden.

B Einige Arbeiten dirfen nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal oder ausschlieBlich durch den Hersteller
ausgefiihrt werden, darauf wird bei der Beschreibung der
einzelnen Stérungen gesondert hingewiesen.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefiihrt werden.

Personliche Schutzausriistung Folgende Schutzausriistung bei allen Wartungsarbeiten tragen:
B Schutzbrille, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe,
Gehorschutz.
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9.4 Storungstabelle

Storung

Strom:

Schneidedraht
wird nicht heil

Mogliche Ursache

Netzsteckerverbindung
Uberprtfen.

Feinsicherung Uberprifen.

FI Schutzschalter wurde
ausgelost.

Schneidedraht auf Drahtbruch
und auf Kontakt Gberprifen.

Thermische Uberhitzung.

Anschlusskabel vom Trafo zum
Schneidbuigel tUberprufen.

Arbeiten zur Storungsbehebung

Fehlerbehebung

Netzstecker einstecken.

Feinsicherung erneuern.

FI-Schutzschalter zurlicksetzen.

Evtl. Schneidedraht erneuern.

Warten bis Trafo abgekihlt ist.

Evtl. Anschlusskabel wechseln.

Behebung durch

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Servicemonteur

Bediener

Servicemonteur

$<t:hnﬁidbUgel Kugellaufschienen sind Kugellaufschienen reinigen. Nur Servicemonteur
ISt schwer verschmutzt. leicht Eindlen.
gangig
Schneidedraht  gcpneiddruck zu grof. Beim Schneiden weniger Druck Bediener
reildt haufig aEilsEn
Draht zu stark gespannt. Vorspannung des Schneidedrahtes Bediener
reduzieren.
Trafo Thermische Uberhitzung. Warten bis Trafo abgekdihlt ist. Bediener
Feinsicherung defekt. Feinsicherung erneuern. Bediener
14.11.2019 Seite 21
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Einsatz des Gerates unter besonderen Bedingungen

PFT.

10 Einsatz des Gerates unter besonderen Bedingungen

O HINWEIS!

Das Gerat ist als mobiles Arbeitsgerat entwickelt,
dessen Einsatz nur innerhalb der gesetzlichen
Grundlagen, Richtlinien und Vorschriften bzw. der
genannten Schutzart erfolgen darf.

Hieraus kénnen sich bestimmte Einschrankungen
beim Einsatz des Gerétes ergeben.

Kalte:

Der Schneidedraht erreicht nur schwer seine optimale
Betriebstemperatur.

Regen:

Wasser auf dem Schneidedraht beeintrachtigt eine optimale
Betriebstemperatur des Drahtes.

Wind:

Kalte und Wind kihlen den Schneidedraht aus und verhindern
somit unter Umstanden eine optimale Betriebstemperatur des
Drahtes.

GEFAHR!
Akute Brandgefahr!

Unkontrollierte Kontakte mit samtlich brennbaren
Gegenstanden mit dem Schneidedraht verhindern.

Nach einem derartigen Notfall darf das Gerat nur nach
entsprechender Freigabe einer autorisierten und qualifizierten
Fachkraft weiterbenutzt werden.

Gerat vom Hersteller Uberprifen lassen.

Seite 22
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Hauptschalter

11 Hauptschalter

Durch dricken des roten Ein/ Aus-Tasters (1) erhitzt sich der
. Schneidedraht innerhalb weniger Sekunden.

Durch loslassen des Ein/ Aus-Tasters wird die Energiezufuhr sofort
abgeschaltet und somit ein Not-Stopp ausgeldst.

° WARNUNG!
1 =7 & Lebensgefahr durch unkontrolliertes

Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten kann zu
schweren Personenschaden oder zum Tod flihren!

Deshalb:

— Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass
die Ursache fir den Not-Stopp beseitigt wurde,
alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstiichtig sind.

Abb. 1:Hauptschalter

12 Verhalten im Gefahrenfall und bei Unfallen

Vorbeugende MaBnahmen B Stets auf Unfalle oder Feuer vorbereitet sein!

B Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und
Feuerldscher griffbereit aufbewahren.

B Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe- und
Rettungseinrichtungen vertraut machen.

B Zufahrtwege fur Rettungsfahrzeuge frei halten.

Im Fall der Faille: Richtig handeln Not-Stopp sofort auslosen.
Erste-Hilfe-MalRnahmen einleiten.
Personen aus der Gefahrenzone bergen.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Arzt und/oder Feuerwehr alarmieren.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei machen.

14.11.2019 Seite 23
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Technische Daten

13 Technische Daten

13.1 Technische Daten PFT CUTMASTER 1100/250

13.2 Anschlusswerte

Artikelnummer PFT CUTMASTER

1100/250
Angabe

Gewicht

Schnitttiefe
Schnitthéhe
Lineal links

Lineal rechts

Angabe

Stromanschluss
Leistung
Sekundarspannung
Schutzart

Thermoschalter

13.3 Technische Daten PFT MINICUT

Artikelnummer PFT MINICUT
Angabe

Stromanschluss
Aufnahmeleistung
Schneidtemperatur

Aussetzzeit

PFT

004579 12

Wert Einheit

ca.14 kg
250 mm
1110 mm
bis 990 mm
bis 440 mm

Wert Einheit

230 V
150 VA
30 V
44 P
110° C

00 02 06 57
Wert Einheit

230 V
110 W
max. 500° C
12 s Ein/ 48 s Aus

Seite 24
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13.4 Technische Daten PFT CUTMASTER 1100/310

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Technische Daten

Artikelnummer PFT CUTMASTER 00 25 66 38
1100/310
Angabe Wert Einheit
Gewicht ca.17 kg
Schnitttiefe 310 mm
Schnitthohe 1110 mm
Lineal links bis 980 mm
Lineal rechts bis 420 mm
13.5 Anschlusswerte
Angabe Wert Einheit
Stromanschluss 230 V
Leistung 150 VA
Sekundarspannung 30 V
Schutzart 44 |P
Thermoschalter 110° C
14.11.2019 Seite 25
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Typenschild )]
13.6 Technische Daten PFT CUTMASTER 1300/310
Artikelnummer PFT CUTMASTER 00293072
1300/310
Angabe Wert Einheit
Gewicht ca.16,5 kg
Stutzful® hinten ca. 1,0 kg
Schnitttiefe 300 mm
Schnitthohe 1350 mm
Lineal links bis 1000 mm
Lineal rechts bis 440 mm
13.7 Anschlusswerte
Angabe Wert Einheit
Stromanschluss 230 V
Leistung 200 VA
Sekundarspannung 36 V
Schutzart 44 P
Thermoschalter 110° C

14 Typenschild

Das Typenschild beinhaltet folgende Angaben:
B Hersteller

B Artikelnummer des Gerates

HTyp

B Baujahr

Abb. 2: Typenschild B Maschinen-Nummer
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PFF@ Ubersicht CUTMASTER 1100/310

15 Ubersicht CUTMASTER 1100/310

12

Abb. 3: Ubersicht CUTMASTER 1100/310

1. | Drucktaster Ein/ Aus 2. | Schneideblgel

3. | Speicherschraube fir Tiefenanschlag 4. | Speicherschraube fiir Schwenkeinheit
5. | Kranése 6. | Rechter Auflagewinkel kurz

7. | Speicherschraube fur Auflagewinkel 8. | Standfuly

9. | Schwenkbarer Hauptstandful 10. | Speicherschraube fiir Schwenkeinheit
11. | FUhrungsschiene und Schwenkeinheit 12. | Linker Auflagewinkel lang
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Ubersicht CUTMASTER 1300/310 "T@

16 Ubersicht CUTMASTER 1300/310

12 | 11

Abb. 4: Ubersicht CUTMASTER 1300/310

1. | Drucktaster Ein/ Aus 2. | Schneidebugel

3. | Speicherschraube fur Tiefenanschlag 4. | Speicherschraube fur Schwenkeinheit
5. | Rechter Auflagewinkel kurz 6. | Zylindergriff zur Arretierung

7. | Standfuf’ hinten 8. | Standful’ rechts

9. | Speicherschraube fiir Schwenkeinheit 10. | FUhrungsschiene und Schwenkeinheit
11. | StandfuB links 12. | Linker Auflagewinkel lang
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"’?@ Beispiele fiir die Anwendung der CUTMASTER

17 Beispiele fuir die Anwendung der CUTMASTER

17.1 Uberlappungsschnitte

Durch die Speicherschraube fiir den Tiefenanschlag am
Schneidbuigel, lassen sich Schnitte fur Wandvorspriinge
oder Uberlappungen leicht verwirklichen.

Abb. 5: Uberlappungsschnitte

17.2 Ausschnitte

Ausschnitte flir Kabelschachte oder Abwasserrohre lassen
sich mit Hilfe der Speicherschraube fir Tiefenanschlag
leicht verwirklichen.

17.3 Gehrungsschnitte

Der Schneidbligel kann stufenlos arretiert werden.
AuRerdem rastet der Blgel bei 45 und 90 Grad ein.

O HINWEIS!

1 Darauf achten, dass beim schwenken des
Hauptblgels die Randelschrauben oben und unten
gel6st sind, da sonst die Kugellaufschienen unnétig
belastet werden.

Abb. 7: Gehrungsschnitte
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Beispiele fiir die Anwendung der CUTMASTER PFT

17.4 Winkelschnitte
Die beiden Alu-Auflagewinkel lassen sich im Bereich von 0 bis 90
Grad stufenlos verstellen und arretieren.

Der rechte Auflagewinkel sorgt in diesem Fall dafir, dass das
abgeschnittene Reststlick nicht herunter fallen kann.

Mit einer Klemmschraube kann die Winkeleinstellung der Alu-
Auflagewinkel fixiert werden.

Abb. 8: Gehrungsschnitte

17.5 Sparrenschnitte

Exakte Sparrenschnitte kbnnen mit dem PFT CUTMASTER genau
so verwirklicht werden.

- 2
et /
LT \

o8

Abb. 9: Sparrenschnitte
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PFT MINICUT 140mm im Koffer

PFT

v},

18 PFT MINICUT 140mm im Koffer

Abb. 10: MINICUT 140mm im Koffer

18.1 Vorteile des MINICUT

Abb. 11: MINICUT

18.2 PFT MINICUT

Abb. 12: MINICUT 140mm

Abb. 13: Ersatzschneide

PFT MINICUT 140mm im Koffer
Artikelnummer 00 02 06 57
Grundausstattung:

® MINICUT 140mm

® Aufhangeblgel

B Reinigungsburste

B Kunststoffkoffer

PFT MINICUT
Fir Plattenstarken bis 140 bzw. 230mm.

B in 10 Sekunden schneidebereit

B keine Schneidstaubbelastigung

B schutzisoliert

B keine statische Aufladung

B Dauerschneide aus Edelstahl leicht auswechselbar

PFT MINICUT 140mm
Artikelnummer 00 02 02 90

Ersatzschneide (140mm) fur PFT MINICUT 140
Artikelnummer 00 02 04 10

Ersatzschneide (230mm) fir MINICUT 230 rund
Artikelnummer 00 23 80 46

Stick Artikel-Nr. Artikelbezeichnung
1 0006 19 06 Befestigungsschraube Schneide MINICUT Stahlrandelschraube M 3,5

14.11.2019
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PFT MINICUT 230mm im Koffer "T@

19 PFT MINICUT 230mm im Koffer

PFT MINICUT 230mm im Koffer

Artikelnummer 00 23 12 84

Grundausstattung:

MINICUT 230mm

Schneide DSS-250 fir Plattenstarke bis 230m
Schneide DSS-250 fir Plattenstarke bis 230m
Messingburste

Schraubendreher

Kunststoffkoffer

MINICUT Profilschnitt Adapter
Artikelnummer 00 28 55 29

Ersatzschneide MINICUT Band 1m

Artikelnummer 00 28 55 27

Mit dem Band koénnen individuelle Formen und Groélken fir
Ausschnitte aus den Platten geformt werden.

Abb. 15: Adapter fiir Profilschnitt

Zur optimalen Anpassung der Schneidetemperatur, ist der PFT
MINICUT 230 mit elektronischem Leistungssteller ausgestattet.

Ersatzschneide MINICUT flach (230mm)
Artikelnummer 00 28 45 20

Abb. 17: Ersatzschneide flach
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PFT_ Transport und Verpackung

20 Transport und Verpackung

20.1 Sicherheitshinweise fiir den Transport

UnsachgemaiRer Transport ' VORSICHT!
Beschadigungen durch unsachgemafen
. Transport!

Bei unsachgemaflem Transport kbnnen Sachscha-
den in erheblicher Hohe entstehen.

— Beim Abladen der Packstlicke bei Anlieferung
sowie innerbetrieblichem Transport vorsichtig
vorgehen und die Symbole und Hinweise auf
der Verpackung beachten.

— Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte
verwenden.

— Verpackungen erst kurz vor der Montage
entfernen.

Schwebende Lasten WARNUNG!
Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Beim Heben von Lasten besteht Lebensgefahr
durch herabfallende oder unkontrolliert
schwenkende Teile.

— Niemals unter schwebende Lasten treten.

— Die Angaben zu den vorgesehenen
Anschlagpunkten beachten.

— Nicht an hervorstehenden Maschinenteilen oder
an Osen angebauter Bauteile anschlagen und
auf sicheren Sitz der Anschlagmittel achten.

— Nur zugelassene Hebezeuge und
Anschlagmittel mit ausreichender Tragfahigkeit
verwenden.

— Keine angerissenen oder angescheuerten Seile
und Riemen verwenden.

— Seile und Gurte nicht an scharfen Kanten und
Ecken anlegen, nicht knoten und nicht
verdrehen.

20.2 Transportinspektion

Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollstandigkeit und
Transportschaden priifen.

Bei duf3erlich erkennbarem Transportschaden, wie folgt vorgehen:
B Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

B Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.
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Transport und Verpackung HT@

O HINWEIS!

1 Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.
Schadenersatzanspriiche kénnen nur innerhalb der
Reklamationsfristen geltend gemacht werden.

20.3 Transport durch eine Person

Im zusammengeklappten Zustand, kann der PFT CUTMASTER
von einer Person einfach transportiert werden.

Abb. 18: Transport

20.4 Autotransport

Der PFT CUTMASTER kann zusammengeklappt platzsparend
im Kombi transportiert werden.

e

Abb. 19: Autotransport

20.5 Krantransport Cutmaster 1100/310

Anschlagen:
B Seile oder Gurte an Kranése (1) anschlagen.

B Sicherstellen, dass das Packstliick gerade hangt,
gegebenenfalls auflermittigen Schwerpunkt beachten.

Abb. 20: Krantransport
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21 Verpackung

Zur Verpackung

Umgang mit
Verpackungsmaterialien

22 Bedienung
22.1 Sicherheit

Personliche Schutzausriistung

HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Verpackung

Das Packstiuck ist entsprechend der 2zu erwartenden
Transportbedingungen verpackt. Fir die Verpackung wurden
ausschlieBlich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor
Transportschdden, Korrosion und anderen Beschadigungen
schutzen. Daher die Verpackung nicht zerstdren und erst kurz vor
der Montage entfernen.

Wenn keine Ricknahmevereinbarung fir die Verpackung getroffen
wurde, Materialien nach Art und Grof3e trennen und der weiteren
Nutzung oder Wiederverwertung zufiihren.

' VORSICHT!
Umweltschaden durch falsche Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe
und kénnen in vielen Fallen weiter genutzt oder
sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.
Deshalb:

— Verpackungsmaterialien umweltgerecht
entsorgen.

— Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb
mit der Entsorgung beauftragen.

{:olgende Schutzausristung bei allen Arbeiten zur Bedienung
ragen:

B Arbeitsschutzkleidung
B Schutzbrille

B Schutzhandschuhe

B Sicherheitsschuhe

B Atemschutz

O HINWEIS!

1 Auf weitere Schutzausriistung die bei bestimmten
Arbeiten zu tragen ist, wird in den Warnhinweisen
dieses Kapitels gesondert hingewiesen.

14.11.2019
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Vorbereiten "{“f
A
Grundlegendes WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemafe
Bedienung!
Unsachgemale Bedienung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fiihren.
B Alle Bedienschritte gemal den Angaben dieser
Betriebsanleitung durchfuhren.
B Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle
Abdeckungen und Schutzeinrichtungen installiert
sind und ordnungsgeman funktionieren.
B Niemals Schutzeinrichtungen wahrend des
Betriebes auler Kraft setzen.
B Auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.
23 Vorbereiten

23.1 Arbeitsstellung CUTMSTER 1100/310

Der umklappbare Hauptstandful ermdglicht das Arbeiten in zwei
Arbeitshohen.

Hauptstandfull aufklappen und PFT CUTMASTER stand- und
kippsicher gegen eine Wand lehnen.

O HINWEIS!

1 Beim Auf- bzw. Einklappen des Hauptstandful3es
darauf achten, dass der linke und der rechte
Auflagewinkel auf 90° arretiert ist und dass sich der
Schneidbligel auf Stellung 90° befindet.

Abb. 21: Arbeitsstellung
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""@ Vorbereiten

23.2 Arbeitsstellung CUTMSTER 1300/310, 1300/250

Federstifte (1) auf beiden Seiten der Rickseite anziehen und
Fife nach unten klappen.

Darauf achten, dass die Federstifte einrasten.

StandfiiRe aufklappen und PFT CUTMASTER stand- und
kippsicher gegen eine Wand lehnen.

Abb. 22: Arbeitsstellung

23.3 Aufstellen im freien Raum CUTMASTER 1100/310

An der Montageplatte (1) auf der Rickseite des PFT
CUTMASTERS kann ein Zusatzful (Zubehor Art. Nr. 00257132)
fur freistehendes Arbeiten angebracht werden.

Ebenso ist eine Gerlsthalterung montierbar (Zubehor Art. Nr.
00271358).

Abb. 23: Freies Aufstellen

23.4 Aufstellen im freien Raum CUTMASTER 1300/310, 1300/250

Dreifligelmuttern (1) an der Ruckseite 16sen und Stutzfu®
einhangen.

Dreifliigelmuttern wieder anziehen.

Ebenso ist eine Geristhalterung montierbar (Zubehor Art.Nr.
00271358).

Abb. 24: Freies Aufstellen
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. PFT
Vorbereiten @

23.5 Stromanschluss

Vor Inbetriebnahme prifen, ob Stromart und Spannung mit den
Angaben auf dem Typenschild ibereinstimmen.

Den PFT CUTMASTER nur an Wechselstromnetz 230V
anschlieRen.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Die Anschlussleitung muss korrekt abgesichert

sein:

— Die Maschine nur an einem Baustromverteiler
mit Fl — Schutzschalter (30 mA) anschlief3en.

Abb. 25: Stromanschluss

23.6 Hauptschneidebligel und Auflagewinkel

Schneidebugel (1) aus der Ruheposition bewegen und an der 90°
Position einrasten lassen.

O HINWEIS!

Darauf achten, dass beim schwenken des
Hauptbligels die Randelschrauben oben und unten
geldst sind, da sonst die Kugellaufschienen unndtig
4 belastet werden.

Die beiden Auflagewinkel (2 + 3) in die gewilinschte Position
- umschwenken, dabei Zylindergriffe (4) l6sen und anschlieRend

Abb. 26: Schneidebiigel wieder befestigen.

23.7 Speicherschraube fur Auflagewinkel

Mit der Speicherschraube (1) kann der flr ein Projekt benétigte
Winkel eingestellt werden. Zwischendurch kénnen beliebig weitere
Schnitte durchgeflhrt werden um wieder zum voreingestellten
Winkel zurGickzukehren.

Abb. 27: Speicherschraube
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"?@ Vorbereiten

23.8 Stoppschraube fiir Schnitttiefe

1 2 Durch die Stoppschraube (1) am Ausleger der Schwenkeinheit
besteht die Mdglichkeit, definierte Schnitttiefen festzulegen.

Hauptschnittbiigel (2) auf die gewlinschte Schnitttiefe herausziehen

und mittels der Stoppschraube (1) am oberen und unteren Ausleger
R ‘ arretieren.
i mm'w‘yhn o . . - .
Py g Die eingestellte Schnitttiefe kann links von der Stoppschraube am

\ Pfeil abgelesen werden.
Abb. 28: Stoppschraube

23.9 Speicherschraube fur Tiefenanschlag

Jeweils oben und unten an der
Schwenkeinheit sind Speicherschrauben (1)
angebracht, mit denen sich die Schnitttiefe
des Schnittbugels (2) begrenzen Iasst.

A
0% B ¥ B
ool

Schnitte mit gleicher Tiefe koénnen so
wiederholt werden.

Abb. 29: Speicherschraube o
Abb. 30: Ausschnitt

23.10 Speicherschraube fiir Schwenkeinheit

Durch das Verstellen des
Hauptschneidebigels (1) kann  der
Eintrittswinkel des Schneidedrahts in den
Werkstoff verandert werden.

e Randelschrauben (2) unten und oben an
der Schwenkeinheit 16sen und auf den
bendtigten Winkel einstellen.

e Einrastpunkte sind bei -45°/90°/+45°.

e Randelschrauben wieder anziehen.

' _ Abb. 32: Schnitt Mit der Speicherschraube (3) kann der fir
Abb. 31: Speicherschraube ein Projekt bendtigte Winkel eingestellt
werden. Zwischendurch koénnen beliebig
weitere Schnitte durchgefiihrt werden um
wieder zum  voreingestellten  Winkel
zurickzukehren.
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Inbetriebnahme des PFT CUTMASTERS "

24 Inbetriebnahme des PFT CUTMASTERS
24.1 Schneidvorgang PFT CUTMASTER

Abb. 33: Ein/ Aus-Taster

Durch betatigen des roten Drucktasters (1) am Schneideblgel
erhitzt sich der Schneidedraht innerhalb von zwei Sekunden auf die
optimale Schneidtemperatur.

O HINWEIS!

1 Der Drucktaster muss wéhrend des
Schneidevorganges gedriickt bleiben.

Schneidedraht langsam und unter méfligen Druck
in den Werkstoff driicken.

Wahrend des Schnittvorgangs immer eine Hand am
Bugel (Drucktaster) und die andere Hand am
Schnittgut halten, fern vom Schneidweg des
Schneidedrahtes.

Warnung!

GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch heiBRen Schneidedraht!

Das Gerdt nur in sehr gut gellfteten
Arbeitsbereichen verwenden.

Beim Schneiden der Materialien das Einatmen der
entstehenden Dampfe vermeiden.

24.2 PFT CUTMASTER mit Sparrenschneider

Den Ein-/Aus-Schalter (1) am Schneidebtigel (2) auf Position ,I*
schalten, um den Hauptschneidedraht zu aktivieren.

Den roten Ein-/Aus-Taster am Schneidebiigel 1 mit dem rechten
Daumen betéatigen, um den Schneidedraht zu erhitzen.

Mit der rechten Hand den Schneidebligel fiihren und mit der linken
Hand das Schneidgut, um Verletzungen zu vermeiden.

Es koénnen handelslbliche Schaumpolystyrolplatten geschnitten
werden.
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"“@ Inbetriebnahme des PFT CUTMASTERS

Im Lieferumfang des CUTMASTERS befindet sich eine
Sparrenschneideeinrichtung, die es ermdoglicht, stirnseitige
Schnitte (von oben in das Schneidgut eintauchend) durchzufihren.
3 Darauf achten, dass der Wahlschalter (1) in der Position ,0“ steht
und der Hauptschneidedraht gut abgekuhlt ist.
Den unteren und den oberen Flhrungsbacken (3) von oben die
4 daflir vorgesehene Nut (4) am Hauptbugel einfiihren.

Den Stirnschneider nach unten gleiten lassen.

5 Den Stecker (5) mit Bajonettverschluss in die dafur vorgesehene
Buchse (6) am Hauptschneidebiigel stecken und sichern.
6

Den Sparrenschneider durch Ldsen und Verschieben des
Hohenanschlags (7) in der Mitte des Hauptschneidebligels
positionieren.

Schneidebugel (2) heraus ziehen.

Klemmbhebel (8) 16sen und den Sparrenschneider (9) schwenken.

Hauptschneidedraht (10) auf die auf der Rickseite des
Sparrenschneiders befindlichen Messingrollen (11) legen.

Der Sparrenschneider ist nun einsatzbereit.

Den Ein-/Aus-Schalter (1) am Schneidebuigel (2) auf Position ,II*
schalten, um den Stirnschneidedraht zu erhitzen.

Durch eine Sicherheitsschaltung, ist der Hauptschneidedraht nicht
mehr einschaltbar.
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Absicherung

25 Absicherung

25.1 Transformator

Abb. 34: Transformator

13

PFT

Durch den verschiebbaren Drahtanschluss im Sparrenschneider,
ist der Winkel des Stirnschneidedrahts (12) in der vorgesehenen
Nut frei einstellbar.

Randelschraube (13) I6sen und Drahtaufnahme in die gewlinschte
Position schieben.

Randelschraube (13) wieder handfest anziehen.

Schneidedraht (12) nach jeder Anderung des Winkels durch lésen
der Fligelmutter (14) wieder neu spannen.

Wird der Sparrenschneider nicht bendtigt, ist darauf zu achten,
dass der Sparrenschneider im aufgeklappten Zustand mittels
Klemmhebel (8) arretiert ist, um ein versehentliches
Umschwenken in den Arbeitsbereich des Schneidedrahtes zu
verhindern.

Der Transformator ist zweifach abgesichert:
¢ Thermische Abschaltung bei Uberhitzung.
o Uber Sicherung, verbaut im weilen Sicherungshalter (1).
e Ersatzsicherungen (2).
Artikelnummer fur Feinsicherung: 00 10 34 03

O HINWEIS!

Im Falle der Uberhitzung kann der PFT CUTMSTER
nach ca. 30 Minuten AbkUhlzeit weiter verwendet
werden.
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26 Schneidedraht wechseln

26.1 Sichern gegen Wiedereinschalten

GEFAHR!
Lebensgefahr durch unbefugtes

Wiedereinschalten!

Bei Arbeiten am Gerat besteht die Gefahr, dass die
Energieversorgung unbefugt eingeschaltet wird.
Dadurch besteht Lebensgefahr flir die Personen im
Gefahrenbereich.

e Vor Beginn der Arbeiten alle
Energieversorgungen abschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

e Netzstecker ziehen.

Elektrische Anlage GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfilhrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile koénnen unkontrollierte Bewegungen
ausfuhren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Deshalb:
e Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung

abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

26.2 Ersatzschneidedraht
‘ 0 R

Auf der Rickseite des PFT CUTMASTERS befindet sich eine 10
Meter Rolle Ersatzschneidedraht (Optional Schneidedraht 20
Meter. Artikelnummer 00257135).

e Artikelnummer 00257134 Draht auf Rolle 10m CUTMASTER.
e Artikelnummer 00257135 Draht auf Rolle 20m CUTMASTER.

O HINWEIS!

) Nur Original-Ersatzschneidedraht verwenden, sonst
Abb. 35: Ersatzschneidedraht ist die Funktion nicht gegeben.

26.3 Schneidedrahtaufnahme oben

Ca. 140 cm Schneidedraht von der Ersatzrolle abschneiden.

1 | Schneidedraht {iber die Messingrolle (1) filhren und verdrilltes Ende
am federbelasteten Haken (2) einhangen.

Abb. 36: Aufnahme oben
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Wartung

26.4 Schneidedrahtaufnahme unten

A

O

Abb. 37: Aufnahme unten

27 Wartung
27.1 Sicherheit

Personal

PFT..

Schneidedraht durch die Ose (1) filhren und mit maRiger Kraft
y anziehen, um die Feder an der oberen Drahtaufnahme zu spannen.

Das Ende des Drahtes verdrillen.

HINWEIS!
Es dirfen keine Drahtreste am Geréat verbleiben.

Alle abstehenden Drahtreste abschneiden, da durch
abstehende Drahtreste Kurzschlisse zwischen Haken
und Bugel entstehen kénnen.

B Einige Wartungsarbeiten dirfen nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal

oder ausschlieBlich durch den

ausgefihrt werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

Elektrische Anlage

N

Grundlegendes

A

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfliihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile koénnen unkontrollierte Bewegungen
ausflhren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
a_b?]chalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaf
ausgefiihrte Wartungsarbeiten!

UnsachgemafRe Wartung kann zu
Personen- oder Sachschaden fuhren.

—Vor Beginn der Arbeiten fir
Montagefreiheit sorgen.

—Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umher liegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

—Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige
Montage achten, alle Befestigungselemente
wieder einbauen und Schrauben-
Anzugsdrehmomente einhalten.

—Nach jeder Wartung bzw. Reparatur sicher
stellen, dass alle Schutzvorrichtungen korrekt
getroffen wurden, bevor die Maschine wieder in
Betrieb genommen wird.

schweren

ausreichende
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)

28 Reinigung
28.1 Schneidedraht reinigen

Abb. 38: Schneidedraht

Reinigung

Der Schneidedraht ist mehrmals taglich von anhaftenden
Verunreinigungen mit einem trockenen Tuch zu sdubern.

Warnung!
Schneidedraht erst reinigen, wenn der Netzstecker

gezogen und der Schneidedraht erkaltet ist.

28.2 Kugellaufschienen reinigen

Abb. 39: Kugellaufschienen

28.3 CUTMASTER reinigen

28.4 Feuchtigkeit vermeiden

Kugellaufschienen oben und unten (1) mit Druckluft reinigen.

Nur leicht Eindlen oder Einfetten.
Wahrend Reinigungsarbeiten CUTMASTER nicht
in Betrieb nehmen.

Werden zum Reinigen Schutzabdeckungen
entfernt, missen diese nach Arbeitsende
unbedingt wieder ordnungsgemall angebracht
werden.

CUTMASTER nicht mit Wasserstrahl oder
Dampfstrahler abspritzen.

Gerat wochentlich mit einem feuchten Tuch griindlich reinigen.

Kunststoffteile und stromfliihrende Teile (Trafo, Schalter usw.) nur
mit einem trockenen Tuch reinigen.

Warnung!
Gerat erst reinigen, wenn der Netzstecker gezogen

ist.

O HINWEIS!
1 Keine scharfen Reinigungsmittel benutzen.

O HINWEIS!

Darauf achten, dass das Gerat keiner Feuchtigkeit
ausgesetzt wird.

14.11.2019
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29 Demontage

29.1 Sicherheit

Personal: Demontage

Grundlegendes

Elektrische Anlage

PFT

Nachdem das Gebrauchsende erreicht ist, muss das Geréat
demontiert und einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt
werden.

B Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von
Elektrofachkréaften ausgefuhrt werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unsachgemafer Demontage!

Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile, Spitzen und
Ecken am und im Gerat oder an den bendtigten
Werkzeugen kénnen Verletzungen verursachen.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichenden Platz
sorgen.

— Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

— Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten!
Lose aufeinander- oder umherliegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen.

— Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise hohes
Eigengewicht der Bauteile beachten. Falls erforderlich
Hebezeuge einsetzen.

— Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder
umstiirzen.

— Bei Unklarheiten den Handler hinzuziehen.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit stromfihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile konnen
unkontrollierte Bewegungen ausfiihren und zu schwersten
Verletzungen fuhren.

Deshalb:

— Vor Beginn der Demontage die elektrische Versorgung
abschalten und endgultig abtrennen.
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29.2 Demontage

Zur Aussonderung das Gerat reinigen und unter Beachtung
geltender Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.

Vor Beginn der Demontage:
B Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Gesamte Energieversorgung vom Gerat physisch trennen,
gespeicherte Restenergien entladen.

B Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche
Verarbeitungsmaterialien entfernen und umweltgerecht
entsorgen.

29.3 Entsorgung

Sofern keine Rlicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung
getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung
zufihren:

B Metalle verschrotten.
B Kunststoffelemente zum Recycling geben.

m Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert
entsorgen.

' VORSICHT!
Umweltschaden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Hilfsstoffe
unterliegen der Sondermillbehandlung und durfen
nur von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt
werden!

Die ortliche Kommunalbehdrde oder spezielle Entsorgungs-
Fachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.
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30 Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste
30.1 PFT CUTMASTER 1100/310

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

1 2 00256997 | Dreiflugelmutter M8

2 2 00256999 | Tiefenanschlag Satz kpl.

1x Randelschraube, 1x Feder, 1x
Hulse, 1x Messingbuchse

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

3 2 00256993 | Arretierschraube Tiefeneinstellung

4 2 00257001 | Lineal fur Bugel oben und unten

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

5 2 00257130 | Speicherschraube Schwenkeinheit

6 1 00257129 | Speicherschraube Grundplatte
Zylindergriff 90mm Auflagewinkel

4 2 00256998 fur CUTMASTER

8 2 00257122 | Exzenter 9mm fur CUTMASTER

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

9 1 00256984 | Auflagewinkel lang mit Lineal
10 1 00257000 | Lineal fur Auflagewinkel lang
11 1 00261628 | Lineal fur Auflagewinkel kurz
12 1 00256986 | Auflagewinkel kurz mit Lineal

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

13 1 00257128 | HauptfuRschelle CUTMASTER
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POS | Stuck | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
14 1 00257134 | Draht auf Rolle 10m CUTMASTER
1 00257135 | Draht auf Rolle 20m CUTMASTER
15 1 00103403 | Feinsicherung 5 x 20 1,25A
16 1 Sicherungstrager
POS | Stuck | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
17 2 00257002 | Lineal Grundplatte rechts
18 2 00257003 | Lineal Grundplatte links
19 1 00257132 | Zweiter Fuld rund (aus einem Teil)
20 3 00257120 | Endkappen fir Standfuf rund
POS ‘ Stlick ‘ Artikel-Nr. ‘ Artikelbezeichnung
o1 21 ‘ 1 00257127 Kugellaufschiene Satz (oben und
unten)
22
23 \ ) . . .
\ POS | Stiick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
Bigel vormontiert inklusive
22 1 00257124 Kugellaufschiene CM 1100/310
23 1 00290804 | Drucktaster CM 1100/310
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Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste "T@

24

POS ‘ Stick ‘ArtikeI-Nr. ‘Artikelbezeichnung

24 Trafo 30V / 150VA CUTMASTER

1100/310, 310/250 mit Kabel

24 ‘ 1 00437109

‘ Stilick ‘ Artikel-Nr. ‘ Artikelbezeichnung

‘ 1 ‘ 00271358 ‘Ger[jsthalter CUTMASTER kpl.

4 | 3 2 |11
POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
1 1 00261628 | Lineal fur Auflagewinkel kurz CM
2 1 Auflagewinkel kurz mit Lineal CM
3 1 00257000 | Lineal fur Auflagewinkel lang CM
4 1 Auflagewinkel lang mit Lineal CM

POS ‘ Stlck ‘ Artikel-Nr. ‘ Artikelbezeichnung

5 ‘ 1 ‘00257003 ‘Lineal Grundplatte links CM
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PFT

v},

Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste

30.3 Ersatzteilliste PFT CUTMASTER 1300

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
1 2 00256997 | Dreifligelmutter M8
2 2 00256999 | Tiefenanschlag Satz kpl.
1x Réndelschraube, 1x Feder, 1x
Hulse, 1x Messingbuchse
POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
3 2 00256993 | Arretierschraube Tiefeneinstellung
4 2 00257001 | Lineal fir Bugel oben und unten
5 POS | Stuck | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
6 5 1 00257129 | Speicherschraube Grundplatte
7 6 5 00256998 éﬂﬁsﬂigﬁ;?mm Auflagewinkel fur
8 7 2 Exzenter 9mm fur CUTMASTER
8 2 Speicherschraube Schwenkeinheit
POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
9 1 00261628 | Lineal fur Auflagewinkel kurz CM
10 1 Auflagewinkel kurz mit Lineal CM
11 1 00257000 | Lineal fur Auflagewinkel lang CM
12 1 Auflagewinkel lang mit Lineal CM
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Seite 51



HEISSDRAHT-SCHNEIDEGERAT Ubersicht - Bedienung - Ersatzteillisten

Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste ol

POS | Stuck | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

13 1 00257134 | Draht auf Rolle 10m CUTMASTER

1 00257135 | Draht auf Rolle 20m CUTMASTER

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung
14 2 Lineal Grundplatte links CM
15 1 Stitzful® hinten CM 1300
16 1 Standful’ rechts mit Zusatzplatte
17 1 Standful} links incl. Platte schwenkbar

POS ‘ Stlck ‘ArtikeI-Nr. ‘ Artikelbezeichnung

18 ‘ 1 ‘ 00257127 ‘Kugellaufschiene Satz (oben und unten)

POS | Stick | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung

Bigel vormontiert inklusive

19 L Kugellaufschienen einbaufertig

20 1 00290804 | Drucktaster CM 1100/310
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Prufvorschlage fir die jahrliche Sackkundigenprufung

POS | Stick | Artikel-Nr.

Artikelbezeichnung

22
Trafo 36V / 200VA CUTMASTER
23 21 00437114 1300/310 mit Kabel
22 00639776 | Sicherungshalter CUTMASTER
23 00103403 | Feinsicherung 5 x 20 1,25A

31 Prufvorschlage fiir die jahrliche Sackkundigenprufung

Name des Prifers: .....coovviniiiiii i,

Unterschrift des Prifers: ........oocoovviiiiiiininne.

Maschinennummer: ...........coiiiiiiiiiii s

Prifdatum: .....

Prifkennzeichen erteilt: Oja O nein

Sichtprufung

Funktionsprifung Bemerkung

Bauteil

Bestanden

nicht Bestanden | hicht

bestanden

bestanden

Grundplatte eben

Lineale noch ablesbar

StandflilRe gerade

Auflagewinkel gerade

Zylindergriff leichtgangig

Tiefenanschlage leichtgangig

Schneidebuigel leichtgangig

Netzkabel in Ordnung

Spiralkabel in Ordnung

Trafo in Ordnung

14.11.2019
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Index "Tz'i; ;
32 Index
A F
ADSIChEIUNG ... 42 Fachpersonal.............cooooin. 10
AlGEMEINES ..o 6 Feuchtigkeit vermeiden ... 45
Anforderungen ... 10 G
Anleitung zum spateren Gebrauch aufbewahren .6 G(i;ahr d“;‘:h nicht bestimmungsgemate 1
ErWENAUNG ..o
Anschlusswerte..........occcvveeeeiiiiiniiiinen, 24, 25, 26 9
Gefahren ......ccccevvviieii 15,19
Ansprechparner ... 8
L Gefahrenfall..........oooiiiiii e, 23
Anwendungsbeispiele............cccccviviviii. 29
) . Gehrungsschnitte ..........cccccveieiieeiiicceee e, 29
Arbeiten zur Stérungsbehebung........................ 20
) ) GesichtsSChULZ.......covveiiiiieieeee e, 19
Arbeitsschutzkleidung..............cocoooiiiine 18 ) .
. Gesundheitsgefahrdende Dampfe..................... 19
Arbeitsstellung CUTMASTER 1100/310............ 36 H
Arbeitsstellung CUTMASTER 1300/310, 1300/250
....................................................................... 37 HAftUNG. oo T
AUFKIEDET ..o 16 HauptsChalter ... 23
Aufstellen im freien Raum..............cocovveveuean.. 37 Hauptschneidebigel und Auflagewinkel............ 38
AUSSChNIEE ..o 29 '
AULOtrANSPOTt ... 34 Inbetriebnahme des PFT CUTMASTERS ........ 40
B INAEX i 54
Bedienpersonal .............cccoooeeeeoeeveeeeeeeeeeeeeeeeeen, 10 Informationen zur Betriebsanleitung .................... 6
Bedienung........ccooiieiiiiii e 35 K
BetreiDer ..., 9 Krantransport ... 34
c Kugellaufschienen reinigen.........c.cccoceeinieeen. 45
CUTMASTER reinigen _______________________________________ 45 Kundendi€nst ........coveeiieiiieeeeeeee e 8
D L
Demontage __________________________________________________ 46, 47 1= 1 0 [P 19
E Leichter Atemschutz ...........cccccooiiiiiiis 18
EG Konformitatserklarung ............ccccoveeveeeiiinnnee. 5 P
BINSALZ «. e 22 Personal........oooi 20
Elektrischer Strom ..........ccccooveeeeeeeceeeeernen. 15 Personal Demontage ..., 46
EleKtrofachKraft............oovv.eooeeeeeseereeeeeeeeeeeenee 10 Personliche Schutzausriistung ....................... 20
ENtSOrgung.......coooeeeiiiiiiie e 47 PFT CUTMASTER 1100/250.......coccovvverniinnanee. 50
Ersatzschneidedraht.............cccccoiinis 43 PFT CUTMASTER 1100/310...ovvoeniiice 48
Ersatzteile .......ccoeeeveeieieicieeee e 8 PFT CUTMASTER mit Sparrenschneider ......... 40
ErSGtZtel”lSte PFT CUTMASTER 1300 ............. 51 PFT MIN'CUT .................................................... 31
Ersatzteilzeichnung / Ersatzteilliste ................... 48 PET MINICUT im Koffer ..., 31,32
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rr! ) Index
Priafvorschlage fur die jahrliche Symbole in der Anleitung.........cccoviiiiiiiiiiiinn. 6
Sackkundigenprifung ........ccccceeeeveciiieeereeeeens 53 T
R Technische Daten..........ccccooiiiiiiiiieeee 24
ReINIGUNG.....uueiiiiiiiiiiiieees 45 Technische Daten PFT CUTMASTER ........ 25, 26
S Technische Daten PFT CUTMASTER 1100/25024
Yo} 11 (o =) SRR 16 Technische Daten PFT MINICUT ..oomoeveeoo, 24
SCRMULZ....eeeeee e 15 TransformMator ..o 42
Schneidedraht reinigen.............oooovn, 45 TRANSPOM. ..., 33
Schneidedraht wechseln ...........ccccooiiieiiienn. 43 Transport durch eine Person ...............oocooovo..... 34
Schneidedrahtaufnahme oben ..............c.coo.... 43 TransportinSPeKtion .............ocoeeeeevevererrenen. 33
Schneidedrahtaufnahme unten ...................... 44 TYPENSCRIIT ..o 26
Schneidvorgang PFT CUTMASTER .................. 40 U
Schutzausristung.........cccooeeeiiiiiiiiiiiiiee e 18 UberlappungSSChNItte ............vvveeeeeeeeeeeeeeee. 29
Schutzausristung Bedienung ........................ 35 UBerprifung ........cocueueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 11
SchUtzbrille ... 18 Ubersicht PFT CUTMASTER 1100/310 o...oonn... 27
Schutzhandschuhe .........coooueviiieeeee 18 UberS|Cht PFT CUTMASTER 1300/300 ............. 28
SCAULZNEIM ..o 18 UNDEFUGE ... 11
SICREINGIL.....ovveo 35,46 UNTAIL e 23
Sicherheit.......coooooeeiiiiieeieee e, 9, 20 Unterweisung ...................................................... 10
Sicherheitseinrichtungen ..., 16 UrheberSChULZ .......c.cveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8
Sicherheitshinweise fir dem Transport.............. 33 Vv
Sicherheitsschuhe ..........oooeeieeiee e 18 Verhalten bei Stérungen ..................................... 20
Sichern gegen Wiedereinschalten................... 43 VerpackUNg......c.c.ovveveeeceeeeeeeeeeeceeeeeeeeenneeen 33,35
SparrenSChnitte .................................................. 30 Verwendung PFT CUTMASTER ..o 12
Speicherschraube fir Auflagewinkel.................. 38 VerwendungSzweck...............cceueeeeevevceceeeeennn. 12
Speicherschraube fir Schwenkeinheit............... 39 Verwendungszweck PFT MINICUT .................... 12
Speicherschraube fur Tiefenanschlag................ 39 VOB ..ot 14
Stoppschraube fiir Schnitttiefe ........................... 39 Vorteile des MINICUT .........crovveeeroneeeseerece. 31
StOTUNGEN ... 20 w
SOrUNGStaDElE.......covvvo 21 WaAtUNG «.evvoeeeeeeeeeee e 44
Stromanschluss .........cccceviiiiiiiie e 38 Wartung Personal...........o..oovveeevveeoereeeeseeeeeeeee 44
Symbole im Gefahrenbereich ............ccooooovvevvennns 16 WINKEISCRNILE ... 30
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PFT - WIR SORGEN FUR DEN FLUSS DER DINGE

PFT

|

|
PLASTERING TECHNOLOGY
Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60 97343 Iphofen

Einersheimer StralRe 53 97346 Iphofen
Deutschland

Telefon +49 9323 31-760
Telefax +49 9323 31-770
Technische Hotline +49 9323 31-1818

E-Mail: info@pft.net
Web: http://www.pft.net
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